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HYDROKRACKIGE OLE MOGUL

TECHNOLOGIE DER FERTIGUNG

Der erste Schritt im technologischen Prozess der Herstellung von hydrokrackigen Grundélen ist die katalytische
Hochdruck — Hydrogenisation von Vakuumdestillaten. Es folgt eine Redestillation auf einer modernen Vakuum
— Destillationskolonne. Durch die Redestillation von hydrokrackigen Grundélen werden sehr schmale Destillation-
sschnitte mit einem hohen Flammpunkt, einer niedrigen Verdampfbarkeit und einer guten Stabilitat erzielt.

Der technologische Prozess der Herstellung von hydrokrackigen Grundélen MOGUL schliel3t weiterhin die I6sbare
Entparaffinierung ein und die letzte Stufe der Produktion ist die Finalisierung mit aktiver Bleicherde.

Der technologische Prozess ist in groBem Male flexibel und ermdglicht die Herstellung unterschiedlicher Typen
von Grunddlen mit einem breiten Viskositatsbereich und mit Viskositatsindexen bis tiber 130 Einheiten (Grunddle
der Gruppe lll nach ATIEL).

Hydrokracken — Grundéle der neuen Generation werden unter der Handelsmarke ,MOGUL HC und MOGUL N*“
verkauft und sie entsprechen den gegenwartigen anspruchsvollen Anforderungen an die Formulierung der moder-
nen Schmiermittel mit hoher Qualitat.
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HYDROKRACKIGEN GRUNDOLE MOGUL

Hydrokrackigen Grundéle MOGUL sind vollstdndig vergleichbar mit analogischen Olen, die auf der ganzen Welt
hergestellt werden. Die hauptsachlichen Vorteile der hydrokrackigen Grundéle MOGUL im Vergleich mit den Grun-
ddlen vom Typ Solvent Neutral sind die folgenden:

Besténdigkeit der Die chemische Zusammensetzung ist nicht von der Qualitat des gelieferten Erddls
Zusammensetzung abhangig.
Stabilitit Ausgezeichnete Oxidationsbestandigkeit in Gegenwart geeigneter Zusétze.

Niedriger Schwefelinhalt Niveau der Schwefelverbindungen unter 0,01 %.

Niedriger Stickstoffinhalt Sehr niedriger Inhalt von Stickstoffverbindungen (Spuren).

Niedriger Aromateninhalt Wesentliche Senkung des Inhalts des aromatisch gebundenen Kohlenstoffs.

Helle Farbe Hydrokracken — Ole haben eine helle Farbe.

Toxizitat Sie enthalten keine potential karzinogenen polyaromatischen Kohlenwasserstoffe.

Hydrokracken — Grundéle MOGUL HC stellen nun eine komplette Serie von Grundoélen dar, die von der Viskositat-
sklasse ISO VG 2 bis zur Viskositatsklasse ISO VG 68 reichen.

Grundole mit sehr hohen Viskositatsindexen VHVI MOGUL HC haben bei 100 °C eine kinematische Viskositat von
4,0 bis 6,0 mm?/s.

Ein breiter Bereich der Erzeugnisse MOGUL wird durch die Grundéle MOGUL N ergénzt (ab ISO VG 15 bis ISO VG 68).
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NIEDERVISKOSITATS OLE MOGUL HC

Niederviskositats Grundéle MOGUL HC kommen z. B. in metallbearbeitenden, leichten hydraulischen und stoRdam-
pfenden Flissigkeiten, ATF, in elektroisolierenden und Separationsdlen zur Geltung.

Hauptsachliche Vorteile:

» sehr schmale Destillationsschnitte ungefédhr 15 — 35 °C

* niedriger Aromateninhalt

» sehr niedriger Schwefel- und Stickstoffinhalt

* niedrige Verdampfbarkeit

* helle Farbe

* naturlich niedrige Erstarrungs- und Trilbbungspunkte

* verhéaltnisméaRig schonend zur Umwelt

» biologisch abbaubar zu 40 — 45 % nach CEC-L-33-A-93, 40 - 60 % OECD 301B

NIEDERVISKOSE - OLE MOGUL HC

Parameter Einheit HC2B HC2C HC5A HC5B HC10A HC10B
Dichte bei 15 °C kg/m? 840 850 860 840 870 840
Kin. Viskositét bei 40°C mm?/s 212 2123 4,0-5,0 4,0-5,0 8,0-11 8,0-11
Flammpunkt ‘C 85 80 120 125 155 160
FlieBpunkt ‘C -48 -42 -33 -24 -12 -6
Farbe ISO 0 0 0 0 0.5 0.5
TAN mg KOH/g 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01
CCR % < 0,01 <0,01 < 0,01 <0,01 < 0,01 <0,01
Schwefel % <0,01 <0,01 <0,01 <0,01 <0,01 <0,01
PCA IP 346 % - ° - - <15 <15
Destillation 235 235 275 285 320 325
5%-95% ‘C 260 255 310 315 345 360

Die Grundéle MOGUL HC 10 kdénnen ebenfalls stark entparaffiniert mit dem FlieBpunkt unter - 40 °C geliefert
werden.




SONSTIGE OLE MOGUL HC

Die tbrigen Grundéle MOGUL HC werden unter ATIEL (API) in die Gruppe | (MOGUL HC 22), in die Gruppe I+
(MOGUL HC 68) und in die Gruppe Il (MOGUL HC 20 und 46) eingegliedert.

Die Gibrigen Grundéle MOGUL HC finden im breiten Spektrum der Automobil- und auch der Industriedle Verwen-
dung, von den Industriedlen sind sie besonders fur Hydraulischen-, Turbinen- und Kompressordle geeignet. Mit
diesen Grunddlen und in der Kombination mit geeigneten Zusatzen kénnen die anspruchsvollsten Anforderungen
der gegenwartigen Schmierungen erfillt und die Verlangerung der Lebensdauer der geschmierten Teile erreicht
werden.

Hauptsachliche Vorteile:

* niedrige Verdampfbarkeit

» sehr niedriger Schwefel- und Stickstoffinhalt

* helle Farbe

* hohe Oxydationsstabilitdt und Zusatzaufnahmevermogen
» Viskositatsindex bis 115

GRUNDOLE MOGUL HC

Parameter Einheit HC 20 HC 22 HC 46 HC 68
Dichte bei 15 °C kg/m?® 840 860 860 870
Kin. Viskositat

bei 40 °C mm?/s 19,0-22,0 19,8-24,2 44 55|
bei 100 °C 4,1-4,4 4,3 6,5-7,0 7,0-8,3
VI 115 86 112 100
Flammpunkt °C 200 180 235 235
FlieBpunkt °C -12 -12 -12 -12
Farbe ISO <1,0 <1,0 1,0 <15
TAN mg KOH/g 0,01 0,05 0,05 0,05
CCR % 0,01 0,01 0,01 0,01
Verdampfbarkeit Noack 1h/250 °C % 20 30 6 6
Schwefel % < 0,01 0,01 0,01 0,01
PCA IP 346 % <1,0 <1,0 <1,0 <1,0
Destillation 350 350 400 400
5 %-95 % ‘C 450 450 510 520




VHVI MOGUL HC

Grundole mit sehr hohen Viskositatsindexen
Die Grundoéle VHVI MOGUL HC reprasentieren die Grundole der Gruppe lll nach ATIEL (API).

Die Grunddéle VHVI MOGUL HC repréasentieren die moderne Technologie der Fertigung von Spitzenerzeugnissen
der Schmierdle. Diese Ole haben eine ausgezeichnete Affinitdt gegeniiber Einzweck- und gemischten Zusatzen,
Viskositatsreglern, Depressanten usw..

Die Grundéle VHVI MOGUL HC sind ideale Komponente fiir die Formulierung von Olen mit hoher Qualitat haupt-
sachlich bei der Anwendung fiir Kraftwagen, aber auch z.B. fir Industriedle, d.h. fir Hydraulischen-, Turbinen-,

Kompressor- und Getriebedle.

Die Grundéle VHVI MOGUL HC sind auf dem Weltmarkt vollstandig vergleichbar mit VHVI - und XHVI — Olen.

Die hauptsachlichen Vorteile von VHVI MOGUL HC fiir die Herstellung von Motorélen mit hoher Qualitat sind die
folgenden:

VHVI MOGUL HC

sehr niedrige Verdampfbarkeit, nahe bei den synthetischen Olen PAO

sehr hohe Viskositatsindexe
ausgezeichnete Eigenschaften bei niedrigen Temperaturen

gute Warme- und Oxydationsstabilitat
niedriger Aromaten und Polyaromateninhalt (PCA)

sehr hohe Stufe der Beseitigung von Schwefel und Stickstoff

hoher Inhalt von gesattigten Kohlenwasserstoffen

Parameter Einheit HC 18/120 HC 22/130 HC 22S5/130 HC 32/130
Dichte bei 15 °C kg/m?® 838 843 840 845
Kin. Viskositat

bei 40 °C mm?/s 19,5 19,8-24,2 25,0 31,5
bei 100 °C 4,0-4,4 4,6 4,8-5,3 5,5-6,2
Vi 125 125 130 130
Flammpunkt °C 210 210 225 230
FlieBpunkt ‘C -21 -18 -18 -18
Farbe ISO 0,5 <1,0 <15 <15
TAN mg KOH/g 0,01 0,01 0,01 0,01
CCR % 0,01 0,01 0,01 0,01
Verdampfbarkeit Noack 1h/250 °C % 16 15 10 7
Schwefel % <0,01 < 0,01 < 0,01 < 0,01
PCA IP 346 % <1 <1 <1 <1
Destillation 360 370 380 400
5%-95 % ‘C 490 500 510 510




HYDROKRACKIGE OLE MOGUL

MOGUL N GRUNDOLE

Die Grunddle MOGUL N werden wegen ihrem niedrigen Schwefelinhalt, dem hdéheren Inhalt an gesattigten Koh-
lenwasserstoffen und den héheren Viskositatsindexen in die Gruppe I+ nach ATIEL (API) eingegliedert.

Typische Eigenschaften der Grundole MOGUL N:

hohe Stufe der Beseitigung von Schwefel und Stickstoff

helle Farbe

niedrige Verdampfbarkeit

hoéhere Viskositatsindexe als tbliche Grunddle Typ SN

hoherer Inhalt an gesattigten Kohlenwasserstoffen als tiblich fir die Gruppe | ist

Die Grunddle MOGUL N sind fir die Formulierung von Motor- und Industriedle geeignet, hauptsachlich dann fur
Hydraulischen-, Turbinen-, Kompressordle, Konservierungs-, Hartungsmittel und weitere Applikationen.

Parameter Einheit N 85 N 150 N 300
Dichte bei 15 °C kg/m? 860 865 870
Kin. Viskositat

bei 40 °C mm?/s 15,0-18,5 29,0-35,0 62,0-75,0
bei 100 °C a5 5,5 8,5
Vi 94 110 105
Flammpunkt ‘C 190 220 245
FlieBpunkt °C -12 -12 -12
Farbe ISO 0,5 <1,0 1,5
TAN mg KOH/g 0,01 0,01 0,01
CCR % 0,01 0,01 0,01
Verdampfbarkeit Noack 1h/250 °C % 12,0 5,0
Schwefel % < 0,01 < 0,01 < 0,01
PCA IP 346 % <1 <1 <1
Destillation 345 390 420
5%-95 % ‘C 415 465 530
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